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Designazione
superfici

Fasi, sottofasi, operazioni
nO

Tipo di
macchina

Attrezzatura

Tempo
attivo

Tempo
passivo

Superfici di
riferimento

Superfici di
bloccaggio

Note




il

12

il

19

SPIANATURA 1
SGROSSATURA 6, 7
FINITURA 6, 7
SGROSSATURA 2, 3
FINITURA 2, 3
SGROSSATURA 4, 5
FINITURA 4, 5

CENTRATURA §, 11, 12
CENTRATURA 13
FORATURA 13

FORATURA 12, 11, 8
SVASATURA 9, 10
ALLARGATURA 11
ALESATURA 11
ALLARGATURA 12
ALESATURA 12

FRESATURA 15

ALLARGATURA 14
MASCHIATURA 13

MASCHIATURA 8

CENTRO
DI
LAVORA
ZIONE A
MANDRI
NO
ORIZZO
NTALE A
4 ASSI

CENTRO
DI
LAVORA
ZIONE A
MANDRI
NO
ORIZZO
NTALE A
4 ASSI

ATTREZZATU
RA SPECIALE

ATTREZZATU
RA SPECIALE

17,18, 19

1,17,18

PER LA
CENTRATURA 13
RUOTARE LA
TAVOLA PORTA-
PEZZI DI 90 ° IN
SENSO ORARIO.

PER LA FORATURA
12 RUOTARE LA
TAVOLA PORTA-
PEZZI DI 90° IN
SENSO ANTIORARIO.

PER LA FRESATURA
15 RUOTARE LA
TAVOLA PORTA-
PEZZI DI 90° IN
SENSO ORARIO.

PER LA
MASCHIATURA 8
RUOTARE LA
TAVOLA PORTA-
PEZZI DI 90° IN
SENSO ANTIORARIO.




