Part program

Particolare n°
Fase n°
Tipo di macchina
Tipo di controllo






Scrivere qui di seguito il part program avendo cura di commentare le varie istruzioni. Per esempio:

T101M6






; chiamata utensile n° 1 punta da centri

G97S500F.2M4






; impostazione parametri di taglio

……

G0XZ2







; avvicinamento rapido

………

