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Premessa

L’articolo 44 (beni durevoli) del decreto legidativo 22/97 stabilisce un principio base: i
beni durevoli per uso domestico (individueti per orain cinque gruppi di beni: frigoriferi e
surgdatori/congelatori, televisori/monitors, computers, lavetrici e lavagtoviglie,
condizionatori d'aria) ala fine ddla vita operativa devono essere consegnati ad un
rivenditore, contestudmente dl'acquisto di un bene durevole di tipologia equivaente,
ovvero 'devono essere conferiti alle imprese pubbliche o private che gestiscono
la raccolta e lo smaltimento de rifiuti urbani o agli

appositi centri di raccolta” per la messainriserva

Nel’ambito di un gruppo di lavoro dd Minigero ddl’ Ambiente in materia di art.44
(beni durevali), & tato creato un sottogruppo ad hoc per lava utazione dei parametri di
efficacia ambientale di un centro di trattamento, ed & dato richiesto dl’ANPA di
predisporre specifiche tecniche cui | centri di trattamento dovranno conformars.

Il presente documento espone le conclusioni cui S € giunti anche dla luce de lavori
presentati, nel citato gruppo di lavoro, dai principali soggetti interessti.



1 - Specifiche per la produzione del beni. Obiettivi e criteri per la
prevenzione

| cogtruttori dei beni durevali in accordo con i produttori di materidi e componenti, 9
Impegnano a&

?? usared minimo le risorse naturdi, Sadi materia che di energia

?7? adottare accorgimenti di progetto che consentano la riutilizzabilita de materidi
ricidati, eil riuso di componenti recuperabili;

?7?integrare, in accordo con i produttori di materiali e componenti, una quantita sempre
crescente di materidi riciclati nel loro prodotti in modo da sviluppare il mercato di
meteridi ricddi.

Inoltre, in rdlazione dla scdta de materidi dovrebbero:

?7? controllare I'impiego di sostanze tossichein particolare ridurre i metdli pesanti e certi
compogti organodogendti; a ta proposito, in tabella 1 € riportato, a titolo
esemplificativo, un eenco di sostanze pericolose e di possibili dternative;

?? ottimizzare I'uso de materidi, evitare la redizzazione di componenti in materide
“ibrido" favorendo invece quelli in monomateride; in particolare per quanto dtiene a
materidi plagtic ridurre il numero di famiglie polimeriche usate per la costruzione
delle diverse componenti plagtiche, preferendo quelle facilmente riciclabili; ridurre il
ricorso agli additivi e a riempitivi  mediante impiego di materidi innoveivi, in
particolare ridurre 'uso di plagtiche clorurate, laddove fattibile.

In relazione dle scdte codtruttive S impegnano a:

?? prevedere e facilitare lo smontaggio, la riparazione, il riutilizzo ed il recupero,
adottando per esempio il criterio ddla modularita e ddl'intercambiabilita dei
componenti comuni;

?7? predisporre manuai per la nessa in Scurezza del componenti contenenti sostanze
pericolose, schede tecniche per il disassemblaggio da mettere a disposizione degli
impianti di trattamento per la fase di dissssemblaggio. Per facilitare la slezione del
componenti in materide plagtico, dovrebbero essere identificati componente per
componente i materidi polimeric in cui sono redizzat;

??fornire un eenco, per tipologia di bene durevole prodotto, dei componenti cui
attribuita unafunzione di Scurezza;

?? perseguire il miglioramento della concezione del prodotti attraverso una eco-
progettazione fondata sull'analis dd ciclo di vita (es. Life Cycle Assesssment LCA),
con lo scopo di ottimizzare ladurata di vitamediadel prodotto e dei componenti.

| produttori dovrebbero, inoltre, contribuire d miglioramento del comportamento de
consumatori attraverso informazioni che li incoraggino ad utilizzare i prodotti nel modo
pit compatibile per I'ambiente, alimitare il numero degli oggetti scartati prima de dovuto
ed a consegnare i beni durevoli da dismettere a soggetti autorizzati d successvo
trattamento.



1- 1 Le sostanze pericolose

Primadi quasas trattamento sul bene durevole dismesso occorre garantirne lamessain
dcurezza, vade a dire I'agportazione ed |'diminazione di tutte quelle sostanze che
possono determinare danni dla sdute ddl’ uomo o ddl’ ambiente.

L’eenco seguente riunisce le principali sodanze pericolose che sono potenzidmente
presenti ne beni durevoli dismess:

CFCs 0 HFCs usati come fluidi frigorigeni €/o ®me gas espandenti, oli minerdi o
gntetici, PCBs, Mercurio, Plombo, Nickd, Cadmio, Cromo (esavaente), Zinco,
Stagno, Bario.

Ne caso del beni durevali, il peso totae delle sostanze pericolose raggiunge un vaore
percentude modesto ed € prevedibile che nel futuro tae vaore cdi ulteriormente. Cio
non toglie che a tai sostanze debba essere dedicata una particolare attenzione, da
momento che le soglie di tollerabilitd nelle matrici ambientai sono spesso dtrettanto
base. Nella tabella 1 viene riportato, a titolo di esempio, un enco delle sostanze
pericolose potenzidmente presenti nel beni durevoli dismess e ove possibile, d fine di
fornire un contributo dla prevenzione, un eenco di posshbili dterndive tecnichein fasedi
progettazione e costruzione.

| cloro-fluoro-carburi (CFC) e gli idroclorofluorocarburi (HCFC) sono presenti nelle
sarpentine del circuito di refrigerazione de frigoriferi e dei condizionatori d' aria, se
prodotti prima dell’anno 1995. | frigoriferi prodotti in epoca recente contengono invece
idro-fluoro-carburi (HFC) o idrocarburi (HC), sostanze non bandite per effetto del
protocollo di Montrea, che comungue devono essere tenute sotto controllo da
momento che la prima € tra le sostanze responsabili ddll’ effetto serra e b seconda
presenta caraterigiche di infiammabilita Normamente § tratta di quantita che non
eccedono i cento grammi. | composti organoalogenati devono essere recuperdti,
secondo i criteri che verranno presentati nel seguito, Stante la pericolosita per
I’ambiente, anche ddl’olio di lubrificazione dei compressori. Altri 200-200 grammi di
CFC (R11) possono essere contenuti nelle schiume poliuretaniche che sono usate come
isolamento termico. In questo caso il CFC viene liberato in fase gassosa durante
I’operazione di triturazione delle carcasse e deve essere recuperato tramite gppositi
sstemi (generdmente Sstemi a condensazi one/adsorbimento).

Gli oli mingdi o gntetici sono contenuti nel compressore insito nd circuito di
refrigerazione dei frigoriferi e condizionatori. Le quantita oscillano intorno ai 300 grammi
per unitd. Gli oli possono essere recuperati direttamente dal compressore e, dopo la
bonificadal CFC presente, devono essere raccolti in gppositi contenitori per successivo
riutilizzo (Consorzio obbligatorio degli olii usati).

| poli-cloro-bifenili (PCBs) sono idrocarburi aromatici contenenti cloro che S sono
diffus per laforte resstenza al’ attacco acido e basico e per I'dta costante didlettrica
L’uso piu comune, fino a pochi anni orsono, € stato in dcuni tipi di condensatori con
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quantita che variano tra 30 e 90 grammi per ciascuna unita. | componenti contenenti
PCBs, stante la pericolosita della sostanza, devono essere separati e raccolti per essere
avidi acentri specidizzati di trattamento.

[l mercurio € come noto I’ unico metalo che € liquido a temperatura ambiente. Esso era
molto utilizzato per la redizzazione di interruttori (tipic queli a gravita usati in dcuni
congelatori). 1l mercurio pud rientrare, in modesta concentrazione, nel vetri de tubi
catodici.

Il piombo & una sostanza largamente utilizzata per le notevoli proprieta (resistenza dla
corrosione, lavorabilita associata a dta dendta e resstenza dla erosione) a fronte di un
costo contenuto. Nei beni durevoli dismess s puo trovare piombo: a) come additivo nei
rivesimenti plagtici (PVC) de cavi dettrici, b) nelle microsadature di circuiti Sampeti o
atri componenti dettrici, ¢) come additivo ne vetri dei tubi catodici. | componenti
contenenti di piombo devono dunque essere separati, per quanto possibile, prima delle
fad di trattamento del beni.

Il nickd ed il cadmio sono gli dementi codituenti una famiglia di batterie. Tdi
componenti devono essere ovviamente rimoss prima di quldas trattamento sulle
carcasse de beni dismess. || cadmio pud anche essere presente in dcuni tipi di tubi
catodici e, come additivo, nelle polveri luminescenti.

Il cromo e utilizzato ndl’indudtria, fondamentamente, per la cromatura di parti
metaliche. Nella forma esa-vaente é fortemente tossico per I’ ambiente e per I’ uomo. 11
cromo e quas de tutto assente nel beni durevoli dismess, per la quas totde assenza di
parti cromate.

Lo zinco € uno de piu comuni metdli usati ndl’indugtria In particolare I'industria
elettrica ed eettronica ne assorbe oltre il 10% della produzione complessiva. Ndl caso
de computers e monitors € rintracciabile sa come rivestimento di dcuni metdli, sa
come ottone (lega zinco-rame) nel circuiti Sampati, Sanel tubi catodici.

Il bario e una sostanza generamente Utilizzata, sotto forma di ossdo, ne vetri de tubi
catodici



2 - Lefas della gestione del beni durevoli dismessi

Le attivita di riciclo/smatimento redizzate presso i «centri di raccolta e trattamento»
|possono essere raggruppate in fas come esposto nellatabella 2.

Le principdi operazioni elementari associate dle varie fas per tipologiadi bene durevole
sono raccolte nellatabella 3.

2-1 Il ricevimento elaraccolta

La raccolta di beni durevoli da sottoporre ad operazioni di riciclo € una fase molto
delicata che richiede qualche forma di protezione del bene dismesso durante il trasporto
dello stesso fino d punto in cui dovra essere processato. La mancata protezione, infati,
puo vanificare completamente I operazione di recupero sa come componente, che pud
essere danneggiato da manovre non corrette, Sa del materide, che puo essere perduto
drada facendo (3 pens ad dlii e cfc de circuiti frigoriferi). S vauta che il 35%, dmeno,
de frigoriferi domegtici dismess che giungono dl’impianto di recupero, vi pervengono
senza piu fluido frigorifero nel relativo circuito.

Da questo punto di vista & opportuno prevedere delle raccomandazioni specifiche per le
operazioni di conferimento a centri di raccolta e ndlinvio successvo a qudli di
recupero.

2 - 2 |l pretrattamento e la messa in sicurezza dei materiali

E' una lavorazione preliminare che rende piu Scuro o svolgimento delle successive fas

di recupero, previo trasporto interno/esterno.

Congste nella asportazione di parti mohili delle apparecchiature e nella contemporanea
rimozione, se del caso, del materidi classficati pericolod, ad esempio CFC dai circuiiti,
CFC ddl'olio, interruttori con sostanze pericolose, condensatori, tubi catodici, schede
eettriche/dettroniche. Prevaentemente ai fini della sicurezza sul posto di lavoro, devono
essere agportate in questafase sostanze facilmente infiammabili eventua mente presenti.

2 - 3 Lo smontaggio eil recupero del componente.

La fase di disassamblaggio richiede una definizione atenta di procedure d fine di
garantire la possibilita di recupero dei componenti potenzidmente vaidi da un punto di
vigta tecnico economico. Essa richiede, rispetto ale dtre fas, un maggior goporto di
lavoro manude, ed il contributo di procedure automatizzate non pud essere spinto oltre
certi limiti se non a scapito ddlla flessibilita ddll’ operazione.

Sulla fase di smontaggio e sulla capacita di orientare il riutilizzo verso il riuso de
componenti oil ricido del materiai incidono moalto le tecniche di fabbricazione dd bene.

E' necessario evitare |’ effettuazione di operazioni preiminari di smontaggio parziae fino
dla fase di pretrattamento e messa in Scurezza, in quanto potrebbero risultare
controproducenti per il corretto svolgimento delle fas successive.
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Molta della possibilita di recupero del componente dipende da come viene condotto |o
smontaggio.

L’operazione di recupero dd componente S caratterizza come un operazione
richiedente molta esperienza e manualita da parte dell’ operatore ma non e caratterizzata
da un ato dispendio energetico. Ad essa S associano condderazioni di Scurezza sul
posto di lavoro, con la dovuta consderazione a Sstemi di protezione del lavoratori Sa
individudi che d area.

2 -4 Lafrantumazione ela selezione dei materiali

Durante questa fase 9 redizza la frantumazione e la selezione de materidi da avwiare d
recupero

Quedta fase € caratterizzata da un maggiore impiego di energia e da soluzioni
automdtizzate e ad ato contenuto tecnologico. Il che § traduce poi in maggiori
potenzidita di recupero.

Sain ragione ddl’ efficacia dell’ azione di recupero e separazione di materia, Sa per la
sdvaguardia della Scurezza dei lavoratori, € auspicabile che i centri di trattamento S
atrezzino per I’ effettuazione del trattamenti di frantumazione e sdezione dai materidi
con procedure automeatizzate e tecnol ogicamente avanzate.

2-5 Il recupero di materiale ed energia

| materidi sdlezionai dovranno essere prioritariamente reintrodotti nel cicli produitivi
owero awidi a process di recupero energetico. Al riguardo 9 segnda che la
produzione di CDR (combudibile da rifiuto), utilizzabile in centrdi termiche e
cementifici, rappresenta un'operazione di recupero materidi.

2 -6 Lo smaltimento

La frazione di rifiwto da awiare a smdtimento deve essere ridotta d minimo
tecnicamente fatibile (generdmente e possibile ottenere frazioni inferiori d 10% in
peso).

Il materide che vi giunge, se contenente sostanze pericolose, deve essere inertizzato
mediante trattamenti preventivi, che fral’ dtro possono determinarne un aumento in peso
goinvolume



3 - Criteri erequisiti di legge per le operazioni di recupero

3-1. | criteri generali da applicare al recupero dei beni durevoli.

Ledtivitadi recupero dei beni durevoli § devono uniformare a seguenti criteri generdi.

?7? Fattibilita economica del recupero: questo requisito e indispensabile per assicurare
cheil Sstemadi recupero de rifiuti, inteso nelle sue tre forme di riutilizzo, ricidaggio e
recupero energetico, possa autosostenersi economicamente e quindi continuare ad
essere attivo su scala nazionde.

E' chiaro che la vautazione costi  benefici non deve essere una mera equazione
costo materia vergine / costo materia riciclata ovvero costo componente nuovo/
costo componente ricondizionato, ma deve essere un bilancio globae atento ai codti
soddi piu difficimente quantificabili (benefic ambientdi, dlungamento della vitadi un
componente ricondizionato, minori costi di smdtimento). In ogni caso le attivita di

riciclaggio devono essere economicamente sogtenibili.

E' chiaro anche che gli sforzi maggiori dovranno essere concentrati per rendere
fatibile il riutilizzo di componenti ed il riciclaggio di que materidi (esempio acune
plagtiche) per i qudi alo gato attuae non esistono condizioni economiche sostenibili.

Al riguardo le maggiori responsabilita vanno poste a carico del codtruttori delle
apparecchiature e dei produttori de materidi che dovranno fornire il necessario
contributo tecnico per individuare e sviluppare nuove tecnologie di riciclaggio, fissare
sandard per i componenti riutilizzabili, promuovere la creszione di mercati per i
componenti ed i materidi ricicdati.

?? Equilibrio delle quantita: occorre trovare per i componenti e per i materidi riciclati
degli shocchi capaci di assorbire la totde quantita dei recuperi provenienti dalo
smontaggio delle apparecchiature.

Questo principio comporta l'individuazione e la creazione di settori sufficientemente
importanti nel fabbisogni e stabili nella domanda di beni recuperdti.

Nella redta contingente pero il grado di smontaggio differenziato e recupero delle
gpparecchiature deve essere cdibrato sulle possibilita attudi di sbocco commercide
de materidi smontati. Sarebbe controproducente a fini dell'efficacia dd recupero
esaperare la fase di smontaggio se prima non S € creata una organizzazione
indudride in grado di garantire I'eseguibilita della fase finale ddll'intero processo.

3-2. | Requisiti di legge

E fatto obbligo, ovviamente, a chiunque esercisca impianti di raccolta e trattamento di

beni durevoli dismess di rispettare lalegidazione vigente.

S richiamane seguito parte della normativa ambientae nazionde, atitolo di esempio ed

In maniera non esaustiva, gpplicabile a process e agli impianti per il riciclo eil recupero

dei beni durevoli:

?? Decreto 1gd. 22/97, modificato dal Decreto Igs. 8 novembre 1997 n.389 e suoi
decreti attuetivi;

?? Sicurezza sul posto di lavoro (L.626/94 e D.Lgs. 242/96);
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?? Rispetto de limiti dlo scarico in amosfera (D.P.R. 203/88 e D.M. 12/7/90, D.M.
503/'97);

?? Rigpetto da limiti allo scarico in acque superficidi e sotterranee (L. 319/76 e
successve modifiche ed integrazioni);

?? Attivita indugtridi a rischio di incidente rilevante (L. 137/97 di modifica del D.P.R.
175/88);

?? Leggl ambientdi sull’ effetto serra e la protezione dell’ ozono stratosferico (L.179/97
di modificaddlal. 549/93);

?? L. 447/95 e decreti attuativi sul controllo del rumore.

In particolare S richiama |’ etenzione sui limiti per le emissoni convogliate in amosferae

conseguenti: @ a recupero di materia da rifiuti non pericolod in process a freddo, b)

al’ utilizzazione de rifiuti non pericolos come combustibile o dtro mezzo per produrre

energia Tdi limiti sono contenuti nd decreto minigeride 5 febbraio 1998 recante

“Individuazione de rifiuti non pericolos sottoposti dle procedure semplificate di

recupero ai send degli artt. 31 e 33 del decreto legidativo 22/97”.

3-3 Lespecifiche per la gestione del beni durevoli a fine vita

L e specifiche tecniche sono riferite dle categorie di beni durevali individuate dd D. Lgs.
22 del 5.02.1997 e precisamente:;

?7? frigoriferi, surgdaori e congdaori;

?? tdevisor;

?? computer,

?? lavatric e lavagoviglie

?? condizionatori d' aria.

Specifiche per lafase di raccolta e trasporto (comuni a tutte le categorie)

La raccolta ed il trasporto devono essere condotti senza causare lesoni dle
apparecchiature (a circuiti frigoriferi o dle pareti nd caso da frigoriferi per evitare il
rilascio dl’a@amosferade refrigeranti o degli oli ed a tubi catodici nel caso di tdevisori e
computer). A ta fine &€ necessario scegliere idonee apparecchiature di sollevamento
(escludendo I'impiego di apparecchiature tipo «ragno»), rimuovere eventudi sostanze
resdue rilasciabili durante la movimentazione del bene, assicurare la chiusura degli
sportdli e fissare le parti mobili, mantenere I’integrita della tenuta nel corfronti dei liquidi
0 de gas contenuti nel circuiti. In particolare non deve essere consentito procedere
preliminarmente ariduzione di volume mediante pressatura

Caratteristiche dell’area di conferimento (comuni atutte le categorie)

L’area di conferimento deve essere dotata di copertura e piano pavimentato con una
pendenza tde da convogliare gli eventudi liquidi contenuti nelle gpparecchiature in
gpposite candette e quindi in pozzetti di raccolta

Nel'area di stoccaggio s adotteranno procedure per evitare di accatastare le
gpparecchiature senza opportune misure di sicurezza per gli operatori e per la integrita
delle stesse apparecchiature.
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In fase di stoccaggio | operatore deve posizionare i beni durevoli per tipologia in modo
da poter disporre di un’ areadi base identica per sovrapposizione.

E' necessario che dano adottate procedure di contabilizzazione dei beni in ingresso A
fine delaimpostazione del bilanci di massa

Caratterigtiche dell’ area e dell’impianto di trattamento (comuni a tuttele
categorie)

Ubicazione

| criteri di locdizzazione degli impianti dovrebbero privilegiare aree per  insediamenti
indudridi ed atigiandi, aree indudridi o di sarvizi dismesse individuate ddlle regioni, in
accordo al requigiti di compatibilita anbientale.

Un dtro criterio di preferenza dovrebbe riguardare la disponibilita di raccordi €/o scali
ferroviari e di reti autostradai di scorrimento urbano con facilita di da parte di
cari ferroviari e automezzi pesanti.

Recinzione ed accessi

[ centro deve essere recintato con idonea recinzione lungo tutto il suo perimetro.
Norme di buona pratica ambientale suggeriscono la predigposizione di un'adeguata
barriera esterna di protezione, in genere redizzata con sSepi, dberature e schermi
mohili, ati a minimizzare I'impetto visvo ddl’ impianto.

Dovrebbe inoltre essere garantita la manutenzione nel tempo di detta barriera di
protezione ambientale.

Organizzazione dell’ attivita e criteri per la disposizione impiantistica.

L’impianto deve essere organizzato in specifici settori corrispondenti, per quanto

goplicabile, dlerigpettive fad di trattamento:

a) Settoredi conferimento e messainriservade beni durevoli dismess;

b) Settoredi pretrattamento e messain sicurezza;

C) Settore di smontaggio e recupero componenti;

d) Settore frantumazione controllata delle carcasse;

€) Settore stoccaggio delle componenti ambientalmente critiche;

f) Settore di stoccaggio dei materidi recuperabili;

g) Settore stoccaggio componenti recuperabili;

h) Settore di doccaggio de rifiuti non recuperabili risultanti dale operazioni di
pretrattamento, messa in sicurezza e trattamento, da destinars dlo smaltimento.

La digposzione impiantistica dovra sceturire da uno studio del percors atento a
rigoetto della sequenzidita delle operazioni secondo linee di sviluppo che escludano
ritorni e intersecazioni.

Criteri generali di processo
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La scdtade process deve privilegiare la semplicita di esecuzione, il minimo ricorso ad
apporti energetici, anche con |o sviluppo eventuade di autosufficienza energetica.

| criteri di controllo de rischi ambientdi, devono riguardare sa la suscettibilita del
process adottati a generare rifiuti & rilasci, Sa la necessta di manipolare sostanze
pericolose comportanti rischi lavorativi (presenzadi polveri, incendi & esplasioni).

| tipi di rischi presenti in questi impianti sono dovuti ala presenza di materidi pericolos
contenuti gia in forma diperdibile ndl'ambiente (vapori di cfc, mercurio, polveri di
compogti fosforici adsorbiti sui monitors ecc) o res tai nd corso delle lavorazioni di
frantumazione (trattamento delle schiume poliuretaniche).

La necessita di contenereil rilascio di queste sostanze comporta I'adozione di tecniche
d filtrazione, adsorbimento, criocondensazione, lavaggio, operazioni ddle qudi s
originano rifiuti solidi, liquidi e aeriformi che passono richiedere dal trattamenti successvi
d fine di uno smdtimento Scuro.

Specifiche per lefas del trattamento
Per le aree di conferimento edi messainriserva s adottano le specifiche gia definite.
Pretrattamento e messa in sicurezza

E' opportuno che le operazioni di pretrattamento e bonifica avvengano in un locae di
tipo indudtride nel quae andranno effettuate Sa le operazioni per lamessa in Scurezza
delle apparecchiature comportanti I’ asportazione degli dementi ambientamente critici
presenti in esse, galarimozione delle parti agportabili (sportelli, componenti e cablaggi
dettrici, guarnizioni in PVC e/o gommaed dtre parti accessorie qudi piani in crigtdlo, in
acciao, in plastica ecc.).

In caso di perdite accidentali di liquidi dal’area di conferimento e di trattamento
dovranno essere utilizzate sostanze adsorbenti appositamente stoccate nella zona adibita
a svizi ddl’'impianto.

Smontaggio e recupero componenti

Le operazioni in vistade recupero de componente sono:

?? rimessa a punto del componente;

??prove di operabilita e di stima ddla durata resdua presunta, mediante test di
qudificazione dd componente in funzione del’impiego previgo e in accordo d
relaivo livelo di quditarichiesto.

Ove esigtenti € raccomandabile seguire standards del produttore.

Le suddette operazioni devono consentire |a costituzione di una forma di garanzia sulla

duratadi vitaresdua presunta per il componente recuperato.

L'impiego di eventudi componenti, utilizzanti fluidi refrigeranti la cui produzione e

bandita dala normativa vigente, dovrebbe essere adeguato secondo i limiti tempordi e

goplictivi ddla normativa stessa.

Requisiti tassativi per il recupero dei componenti:
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?7?le gpparecchiature e i componenti ricondizionati devono riportare una marcatura
dell'aziendalorganizzazione che li ricondiziona e li pone sul mercato e che s ne
assume la responsabilita

?7? lamarcatura deve essere visbile, indelebile e tale da consentire la rintracciabilita del
responsabile ddlareimmissione del componente sul mercato.

Frantumazione controllata delle carcasse

Le operazioni di frantumazione ddla carcassa bonificata devono avvenirein un locdedi
tipo indudriade; in particolare la rottura delle pareti contenenti |e schiume poliuretaniche
In cui Sono presenti composti organoaogenati deve avvenire in goposito impianto e con
procedure tai da evitare il rilascio dei composti organoalogenati, polveri ed dtre
emissoni dl’amodera

La demolizione controllata comporta sviluppo di gas e polveri per cui deve essere
condotta in ambienti a contenimento datico, tenute con guarnizioni, o dinamico,
mediante il mantenimento di opportune depressioni.

Prima dd rilascio in amosfera, devono essere predisposti Sstemi di abbattimento, la cui
efficienza deve essere periodicamente misurata.

Deve essere extlusa la possihilita di generare Situazioni di rischio per infiammabilita o
esplosvitadi polveri e gas, anchericorrendo asistemi inertizzanti.

Per le percentudi di riferimento nelle operazioni di recupero di materia ed energia 9

rimanda dle tabelle alegate 4ab,..f.

Stoccaggio delle componenti ambientalmente critiche e dei rifiuti da awiare
allo smaltimento

E' necessario che I’ area Sa coperta e pavimentata con una pendenza tale da consentire
il convogliamento di eventudi perdite di liquidi in pozzetti di raccolta tramite gpposte
candette e/o tubazioni.

In vanno pogziondi in maniera separata e per class omogenee le diverse tipologie
di rifiuti pericolos edraiti dalle apparecchiature (fluidi refrigeranti, olio compressori,
condensatori con PCB, interruttori a mercurio, ...) .

| recipienti fiss e mohbili, comprese le vasche ed i bacini utilizzati per o stoccaggio di
detti rifiuti devono possedere adeguati requisiti di resstenza in relazione dle proprigta
chimico - fische ed dle caratteristiche di pericolositade rifiuti stessi.

| serbatoi contenenti i rifiuti liquidi pericolos devono essere provvidi di opportuni
dispogtivi antitraboccamento, e di dispositivi di contenimento. E' necessario comunque
mantenere contenitori con fluidi volatili in condizioni di temperatura controllata

Se lo stoccaggio de rifiuti pericolos avviene in recipienti mobili questi devono essere
provvidti di:

a) idonee chiusure per impedire lafuoriuscita dd rifiuto stoccato;

b) dispostivi ati ad effettuare in condizioni di Scurezza le operazioni di riempimento e
Svuotamento;

C) mezz di presaper rendere Scure ed agevoli le operazioni di movimentazione.
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Sui recipienti fiss e mobili deve essere gpposta gpposita etichettatura con I’indicazione
ddl rifiuto stoccato (conformemente dl’ art. 12, pgf. 1 dellalegge 549/93).

Per i rifiuti pericolod devono dtres essere rispettate le norme che disciplinano il
deposito delle sostanze pericolosein contenute,

Lo stoccaggio degli oli usati in impianti di capacita superiore a 500 litri deve essere
redizzato in conformita con quanto previsto da Decreto legidativo n.95/92 e dd
regolamento 16 maggio 1996, n.392.

Stoccaggio dei componenti recuperabili.

L’ area deve essere preferibilmente copertaed in ogni caso pavimentata.

L'area di stoccaggio del materidi recuperati deve essere sempre distinta da quella
impiegata per le apparecchiature dismesse in arivo. Devono essere pres accorgimenti
per evitare il deterioramento degli stess durante |o stoccaggio.

Specifiche per frigoriferi, congelatori, surgelatori e condizionatori d’aria

Settore messa in sicurezza
Le operazioni per lamessain Scurezza dell’ gpparecchiatura sono le seguenti:

?? edtrazione de fluidi frigoriferi contenuti nd circuito di refrigerazione;
?7? recupero ddll’ olio lubrificante dal compressore;

??rimozione di eventudi interruttori a mercurio;

?? rimozione di eventudi parti cromete,

Le moddita per lamessain sicurezza ddll’ gpparecchiatura sono le seguenti:

??I'edtrazione de fluidi frigoriferi dovra avwenire a mezzo di dispostivi aspirant
operanti in circuito chiuso in modo da asscurare che non ¢ Sa dcun rilascio di
composti organoaogendi al’ atmosfera. Dopo I’ estrazione, detti composti devono
essereinviat ad un Sstemadi recupero o distruzione controllata;

?? 1" asportazione del gruppo di compressione dovra avvenire senza spandimenti di olio
lubrificante (nel quale sono presenti Sgnificative quantita di organod ogenati);

?7? labonificadd gruppo di compressione dall’ olio lubrificante e dai contaminanti in
presenti dovra avvenire a mezzo di apposito impianto e con procedure tali da evitare
il rilascio dei composti organoadogenati volatili al’atmosfera, operando il recupero
degli oli edegli stess compodti;

?7? tutte le componenti ambientalmente critiche devono essere avviate d relativo settore
di stoccaggio.

14



Settore stoccaggio delle componenti ambientalmente critiche

Lo soccaggio de composti organoalogenati deve avvenire in gopodti  contenitori
(bombole o bomboloni di varia capienza) protetti dai raggi solari ed in grado di
garantire la corretta conservazione de rifiuti.

Al fine di massmizzare il recupero dei gas aspirdi, per quanto possibile, gli sess non
devono essere miscelati in un unico contenitore.

Specifiche per televisori e computers

Settore messa in sicurezza

Le operazioni per lamessain Scurezza ddl’ gpparecchiatura consstono

preva entemente nella separazione del tubo catodico.

Le moddita per lamessain sicurezza del'gpparecchiatura sono le seguenti:

?? edrazione in maniera controllata del tubi catodici d fine di evitare rotture premature;

??la rottura degli sess che deve avvenire in Smultanea d recupero delle polveri
pericolose mediante impiego di  tecnologie che asscurino che le concentrazioni di
metali pesanti resdudi ndl’ a@amosferadd tubo non superino i 10 ppm;

?7? tutte le componenti ambientalmente critiche devono essere avviate d relaivo settore

di stoccaggio.

Specifiche per lavatrici e lavastoviglie

Settore pretrattamento e messa in sicurezza

Le operazioni per la messa in dcurezza dell’ gpparecchiatura condstono nella rimozione
d eventudi parti cromate (per raccolta nel settore stoccaggio  component
ambiental mente critiche).

Per la messa in dcurezza dell’ gpparecchiatura tutte le componenti ambientalmente
critiche devono essere avviate a relativo settore di stoccaggio.

3-4 | sistemi di certificazione.

Le operazioni di recupero dovrebbero avvenire in maniera certificata secondo le norme
SO 9000, rdativamente dla garanziadi qudita.

Per la cetificazione ambientale un utile riferimento potrebbe essere codtituito dalle
norme | SO 14001.(Vedas dlegato)

Sarebbe infine auspicabile |’ adesone volontaria delle organizzazioni addette ai recuperi
ad un sstema di ecogestione ed audit anbientale (EMAYS), dlo scopo di consentire un
controllo costante della qudita anbientde ed il miglioramento delle prestazioni.
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3 - 5 Criteri per le verifiche tecniche periodiche da parte dell’ Organismo di
Consultazione e per I’omologazione dei risultati di efficacia ambientale
conseguiti dalle Imprese.

Criteri per ladefinizione de parametri da controllare

L'Accordo di programma cui le presenti linee guida s riferiscono, prevede che ogni

impresa di recupero che operain base ad S sottoporra, dla vautazione, da parte
ddl’ Organismo di Vigilanza e Controllo ddl’ Accordo stesso, ddl'efficacia ambientae
dei process e delle tecnologie posti in essere.

| vaori minimi di riferimento di efficacia ambientade da conseguire ndle ativita di
recupero dei beni durevoli dismess sono contenuti nelle successve tabelle dadaa4f, e
cogtituiscono del valori da conseguire obbligatoriamente per le Imprese parteci panti
al’ Accordo.

Al di la dd rigpetto di questi requisiti minimi, ogni Impresa potra impostare un
progranma di miglioramento degli aspeiti di  efficada ambientde, d qude
corrigoonderanno da parte del Consorzio di gestione delle preferenze ed agevolazioni in
funzione ddl’ effettivo miglioramento conseguito e dimaosirato.

Altri parametri importanti devono essere pres in consderazione ndla vautazione del

miglioramento della efficaciaambientale. Se ne danno nd seguiito acuni esempi.

Affidabilita & sicurezza, continuita d esercizio
Applicazionedi norme tecniche esigtenti (UNI, ISO, ASTM, dtre.....)
Fattore di carico dell’'impianto (es. in ore/anno )
Biland di materia (input/output)

Impiego di risorse
Di energia (kwh/kg recuperato)
Di Acquasarvizi (m3/ kg recuperato)
Di impegno di suolo erisorse territoridi

Impatto ambientale
Emissoni in amodera
Rilasci liquidi
Rifiuti prodotti
Quantita specifica prodotta (Kg/anno)
Quantita avviata a discarica (Kg/anno) per tipo di discarica

Altri impatti ambientali e occupazionali
Rumore

Contaminazioni in aree lavoraive

Procedure di controllo operativo
Procedure di registrazione e controllo materiali in ingresso e in uscita
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Valutazione del costi (confronto del costo di trattamento con il vaore dellarisorsa
risparmiata o generata)

Criteri per i controlli sulla gestione delle I mprese aderenti all’ Accordo

S sono configurati duetipi di controlli:

a) controllo sul rispetto de parametri di efficienza ambientdle vincolanti a seng
ddl’ Accordo;
b) controllo sul conseguimento degli obiettivi di miglioramento volontari.

La responsabilita de contralli di cui in @ sara ddl’ Organismo di Vigilanza e Controllo
previsto ddl’ Accordo

La responsabilita dei controlli di cui in b) fara carico ancora d predetto Organismo,
finché le imprese non adottino procedure standard 1SO 14001 o EMAS.

In questo secondo caso i contralli faranno capo direttamente agli enti certificatori a cio
prepodti, le cui vautazioni e conclusoni saranno trasmesse dl’ Organismo di Vigilanza e
Controllo.

[l raggiungimento e mantenimento del rigpetto dei limiti in @ e condizione necessaria per
I'ingresso e la permanenza delle Imprese  ndl’ Accordo. Alle Imprese, aderenti
al’ Accordo, che fossero trovate in condizioni di non ottemperanza a requisti di cui @)
saranno concess tre mesi di tempo per diminare la causa di non conformita. Quaora
dopo tde termine permanesse la condizione di non soddisfacimento, il Consorzio
sospenderail conferimento ala stessa dei beni durevoli dismess datrattare.
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Tabella 1 - Principali materiali (recuperabili e pericolos) per tipologia di bene dismesso. L e alter native proposte.

Tipologia di bene durevole

Principali materiali

Principali materiali per

Principali materiali

Principali alternative (proposte

recuper abili recupero di energia pericolosi dei produttori)
Frigoriferi - Surgelatori Rottami ferros e lamiere Cartoni pressati CFC HFC / NIK*)
Congedatori Condizionatori Alluminio Piastre di copertura Olii elubrificanti - Sarahno diminati i CFC
Rame Pagicamiga contaminati da CFC
Pladtica sdezionata Schiume contenenti CFC Schiume espanse con NIK
PVC (cavi e guarnizioni) Interrutori a mercurio Non piu usati
Condensatori con PCB Non piu usdti
Televisori - Vetro Cartoni pressati Piombo (tubo catodico) |- Non sodtituibile
Monitors e schermi Metdli ferros Pagicamista Osddi di Zinco (t.c.) Non sodtituibile
Cavi - Rame Solfuri di Zinco (t. ¢ Non sodtituibile
Pladtica sdezionata Cadmio Eliminazione in corso
Fosforo Non sodtituibile
Computers Mastica selezionata Pagticamigta Accumulatori - Usodi accumulatori privi di
Metdli ferros metalli pesanti
Cavi rame Condensatori con PCB - Non piu usati
Interruttori amercurio Non piu usati
Lavatrici & Lavastoviglie Metdli ferros e non - Plagticamista Condensatori con PCB Non piu usati

ferros

Plagtica sdlezionata
Cavi - Rame

PV C (cavi)

*) NIK = Not In Kind indica sostanza di genere diversadai composti organoa ogenati. Possono essere idrocarburi leggeri o atre sostanze naturdi

come CO, 0 Hy0 etc.
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Tabedla2 Lefad principali delle operazioni di recupero

RACCOLTA
CONFERIMENTO E
MESSA IN RISERVA

Complesso ddlle operazioni di trasferimento dei beni ad un centro di trattamento
eloro stoccaggio in vista dd recupero.

PRETRATTAMENTO E
MESSA IN SICUREZZA

Complesso delle operazioni necessarie a rendere il bene ambientalmente sicuro e
pronto per le operazioni successive.
A questo ambito sono riconducibili ad esempio le operazioni per:
- separazione parti mohbili;
recupero sostanze/materidi/parti pericolose;
preparazione per lefas di smontaggio.

SMONTAGGIO DI PARTI
E COMPONENTI Al FINI
DEL REIMPIEGO

Complesso delle operazioni di disassemblaggio del bene in parti eementari.
Complesso delle operazioni per il recupero di interi Sistemi/componenti che
possono essere ridtilizzati (fetta sdvala definizione di gandars di qudita dei
componenti ).

FRANTUMAZIONE E
SELEZIONE
MATERIALI Al FINI
DEL RECUPERO
MATERIALI ED
ENERGIA

Complesso ddlle operazioni per la separazione di materidi (metdli ferros, metali
non ferrog, plagtiche, ...) da valorizzare mediante recupero di materidi €o di
energia, o per laseparazione di dtri tipi di residui avviabili arecupero di di
energia.

Le operazioni di recupero sono elencate dl'dlegato C del D. Igs. 22/'97.
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SMALTIMENTO RIFIUTI

Complesso ddle operazioni di smdtimento de rifiuti
recupero, di cui al’dlegato B del decreto legidativo 22/'97.

dd ciclo non awidi a

Tabella 3 - Esempio di individuazione di operazioni elementari per trattamento

Componente Tipa| FRIGORIFERI TELEVISORI MONITORS COMPUTERS LAVATRICI CONDIZIONATORI
operazione SURGELATORI (CPU, tastiere) LAVASTOVIGLIE
CONGELATORI
?? Carico su automezzi ?? Carico su automezzi ?? Carico su automezzi ?? Carico su automezzi ?? Carico su automezzi
RACCOLTAE ?? Trasporto ?? Trasporto ?? Trasporto ?? Trasporto ?? Trasporto
RICEVIMENTO ?? Scarico mezzi ?? Scarico mezzi ?? Scarico mezzi ?? Scarico mezzi ?? Scarico mezzi
?? Stoccaggio ?? Stoccaggio ?? Stoccaggio ?? Stoccaggio ?? Stoccaggio
?? Prelievo per trattamento ?? Prelievo per trattamento ?? Prelievo per trattamento | ?? Prelievo per trattamento | ?? Prelievo per trattamento
PRE - ?? Separazione parti mobili ?? Rimozione carcassa ?? Rimozione carcassa ?? Separazione parti mobili | ?? Separazione parti mobili e
TRATTAMENTO ?? Recupero CFC refrigeranti | ?? Rottura vuoto tubo ?? Rimozione condensatori | ?? Separazione filtri
EMESA IN ?? Recupero olio compressori catodico con PCB (eventudi), relé condensatori con PCB ?? Recupero CFC
SICUREZZA ?? Degasaggio olio ?? Separazione tubo catodico, amercurio. (eventuai) refrigeranti
COMpressori colletto induttivo ?? Recupero olio
?? Stoccag. CFC ed ali COMPressori
?? Separazioneinterruttori a ?? Degasaggio olio
mercurio COMPressori

?? Stoccag. CFC ed oli
?? Rimozione condensatori
con PCB (eventuali)
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SMONTAGGIO DI
PARTI E PRELIEVO
DElI COMPONENTI
Al FINI DEL
REIMPIEGO

?? Separazione cavi, parti PVC,
ecc
?? Separazione parti elettriche
?? Separazione compressori
?? Separazione serpentine di
scambio termico
?? Cernitae collaudo dei
componenti recuperabili
? 7compressore
? ?elettroventilatori
? ?serpentine di condens.
ed evaporazione
?? Separazioni guarnizioni

?? Separazione piastre

?? Separazione cavetteria

?? Separazionetelaio

?? Cernitaecollaudo dei
componenti recuperabili

?? Separazione piastre

?? Separazione cavetteria

?? Separazionetelaio

?? Cernitae collaudo dei
componenti dapiastre
(circuiti integrati)

?? Separazione cavi, parti
PvC

?? Separazione parti
elettriche

?? Separazione pompe e
motori

?? Separazione cestello

?? Separazione contrappeso
in cemento

?? Cernitaecollaudo dei
componenti recuperabili
(motore, contrappeso,
pompa, timer,
componenti da piastre)

?? Separazione cavi, parti
PvC
?? Separazione parti
elettriche
?? Separazione compressori
e ventilatori
?? Separazione serpentine
di scambio termico
?? Cernitae collaudo dei
componenti recuperabili
? 7compressore
? ?elettroventilatori
? ?serpentine di
condens. ed evap.
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Tabella 3 (segue) - Esempio di Individuazione di operazioni elementari per trattamento

Componente Tipco| FRIGORIFERI TELEVISORI MONITORS | COMPUTERS LAVATRICI CONDIZIONATORI
operazione SURGELATORI LAVASTOVIGLIE
CONGELATORI
?? Frantumazione carcassa Frantumazione piastre ?? Macinazione schede ?? Frantumazione carcassa | ?? Frantumazione carcassae

FRANTUMAZIONE
SELEZIONE PER

?? Separazione metalli ferrosi
?? Separazione metalli non

33

? Separazione metali ferrosi
enon ferrosi

7

? Separazione metalli ferrosi

daceneri

?? Separazione metali
ferrosi enon ferrosi

filtri
?? Separazione metalli

RECUPERO ferrosi ?? Separazione plastiche ?? Separazioni metalli non ?? Separazione plastiche ferrosi e non ferrosi
MATERIALI ED ?? Separazione plastiche ?? Separazionelegno ferrosi da ceneri ?? Separazione del ?? Separazione plastiche
ENERGIA ?? Separazione poliuretano ?? Trattamento tubo catodico | ?? Separazione del materiale | materiale a contenuto ?? Sepazione del materidlea
?? Recupero CFC espandenti per bonificavetri e a contenuto energetico energetico utilizzabile contenuto energetico
?? Separazione del materide a recupero polveri tossiche utilizzabile. ?? Separazione materiali non utilizzabile
contenuto energetico ?? Separazione del materiadle | ?? Separazione materiali non recuperabili ?? Separazione materiali non
utilizzabile. a contenuto energetico recuperabili ?? Recupero energiain loco recuperabili
?? Separazione materiali non utilizzabile. ?? Separazione soluzioni 0 presso atri impianti ?? Recupero energiain loco
recuperabili ?? Separazione materiali non acide. 0 presso altri impianti
?? Recupero energiainloco o recuperabili ?? Recupero energiainloco o
presso altri impianti ?? Recupero energiainloco o presso altri impianti
presso altri impianti
SMALTIMENTO ? CFC ?? Accumulatori non ?? Accumulatori non ?? Condensatori con PCB ? CFC
?? Interruttori amercurio recuperabili recuperabili eventuali ?? Condensatori con PCB
?? Altre frazioni non ?? Polveri tossiche (datubo | ?? Interruttori amercurio ?? Altrefrazioni non eventuali
recuperabili catodico) ?? Soluzioni di trattamento recuperabili ?? Altrefrazioni non
?? Altrefrazioni non ?? Altrefrazioni non recuperabili
recuperabili recuperabili
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Tabella 4a - Bilancio di massa per recupero televisori

(% in peso)
COMPOSIZIONE metdli ferros 8
dluminio 1
rame 4
plastiche 16
Vetro 65
assemblaggi 3
elettronici
atro 3
TOTALE 100
RECUPERO
Recupero teorico Di componente
Di materide 78
Di energia 16
Recupero complessivo teorico TOTALE A
Recupero minimo richiesto (fino al 2000) 70
Recupero minimo richiesto (fino al 2005) 80
Recupero minimo richiesto (fino al 2010) 90
RIFIUTI SOLIDI PRODOTTI
Daavviare a smaltimento (teorico) 6
Da awiare a smaltimento (fino al 2000) 30
Da awviare a smaltimento (fino al 2005) 20
Da awiare a smaltimento (fino al 2010) 10
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Tabella4b - Bilancio di massa per recupero computers ( senza Monitors)

(% in peso)
COMPOSIZIONE metdli ferros 29
dluminio 6
rame 2
metdli nonferr. |5
gomme 1
materiae 1
ceramico
plastiche 40
assemblaggi 5
elettronici
atro 11
TOTALE 100
RECUPERO
Recupero teorico Di componente
Di materide 53
Di energia 39
Recupero complessivo teorico TOTALE 92
Recupero minimo richiesto (fino al 2000) 75
Recupero minimo richiesto (fino al 2005) 80
Recupero minimo richiesto (fino al 2010) 90
RIFIUTI SOLIDI PRODOTTI
Daavviare a smaltimento (teorico) 6
Da awiare a smaltimento (fino al 2000) 25
Da awviare a smaltimento (fino al 2005) 20
Da awiare a smaltimento (fino al 2010) 10
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Tabella 4c - Bilancio di massa per recupero frigoriferi e congelatori

(% in peso)
COMPOSIZIONE acciao 60
dluminio 3
rame/ottone 3
PVC 1
plastiche 13
poliuretano 10
VEtro 1
vernice <1
dio 1
CFC <1
altro 7
TOTALE 100
RECUPERO
Recupero teorico Di componente
Di materide 67
Di energia 13
Recupero complessivo teorico TOTALE 80
Recupero minimo richiesto (fino al 2000) 68
Recupero minimo richiesto (fino al 2005) 78
Recupero minimo richiesto (fino al 2010) 92
RIFIUTI SOLIDI PRODOTTI
Da avviare a smaltimento (teorico) 20
Da awiare a smaltimento (fino al 2000) 32
Da awviare a smaltimento (fino al 2005) 22
Da awiare a smaltimento (fino al 2010) 8
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Tabella4d - Bilancio di massa per recupero lavatrici

(% in peso)

COMPOSIZIONE accialo 7
acciaio zincato 28
accialo inox 10
ghisa 11
dluminio 3
rame 1
plastica 5
gomma 3
Vetro 2
legno e plastica 4
calcestruzzo 22 %)
atro 4
TOTALE 100

RECUPERO

Recupero teorico Di componente
Di materide 84
Di energia 12

Recupero complessivo teorico TOTALE 96

Recupero minimo richiesto (fino al 80

2000)

Recupero minimo richiesto (fino al 85

2005)

Recupero minimo richiesto (fino al 90

2010)

RIFIUTI SOLIDI PRODOTTI

Da avviare a smaltimento (teorico) 4

Da awviare a smaltimento (fino al 2000) 20

Da awviare a smaltimento (fino al 2005) 15

Da awviare a smaltimento (fino al 2010) 10

*) Larecuperabilita del contrppeso va verificata caso per caso.
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Tabedlla 4e - Bilancio di massa per recupero lavastoviglie

(% in peso)

COMPOSIZIONE acciao 28
accialo zincato 17
accialo inox 17
catrame 12
rame 2
plastica 12
gomma 2
legno e plastica 6
atro 4
TOTALE 100

RECUPERO

Recupero teorico Di componente
Di materide 70
Di energia 25

Recupero complessivo teorico TOTALE 100

Recupero minimo richiesto (fino al 65

2000)

Recupero minimo richiesto (fino al 80

2005)

Recupero minimo richiesto (fino al 90

2010)

RIFIUTI SOLIDI PRODOTTI

Da avviare a smaltimento (teorico) 5

Da awviare a smaltimento (fino al 2000) 35

Da awviare a smaltimento (fino al 2005) 20

Da awviare a smaltimento (fino al 2010) 10
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Tabdla 4f - Bilancio di massa per recuper o condizionator i

(% in peso)
COMPOSIZIONE
Compressori accialo + rame 37
Olio olio idraulico 1
Freon R22/R134a 1
Sgtemadi ventilazione Alluminio+motorino 10
Cavetteria Fili di rame ricoperti 1
Tubazioni interne Rame <1
Condensatori Al + cata+ dlio <1
(con PCB eventuale)
Radiatori Al + rame 15
Struttura portante Acciao 28
Convogliatori + coibentazionii Plastica 5
Strutture esterne Alluminio <1
TOTALE 100
RECUPERO
Recupero teorico Di componente
Di materide 90
Di energia 5
Recupero complessivo teorico TOTALE 95
Recupero minimo richiesto (fino al 70
2000)
Recupero minimo richiesto (fino al 80
2005)
Recupero minimo richiesto (fino al 90
2010)
RIFIUTI SOLIDI PRODOTTI
Daavviare a smaltimento (teorico) 5
Da awviare a smaltimento (fino al 2000) 30
Da awviare a smaltimento (fino al 2005) 20
Da awiare a smaltimento (fino al 2010) 10
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APPENDICE - GLOSSARIO

Centro di raccolta: centro gppositamente individuato nel quae vengono svolte le
operazioni di messain riserva;

Conferimento: il complesso delle operazioni di trasferimento dei beni durevoli dd
detentore d centro di raccolta;

Deposito preliminare: stoccaggio in viga ddlo smaltimento (D15);
Messa in riserva: stoccaggio temporaneo in visade recupero (R13);

Messa in sicurezza: il complesso dele operazioni necessarie dl'agportazione e
al'isolamento di tutti gli ementi /o sotanze ambientalmente critiche presenti in un bene
durevole;

Raccolta: I'operazione di prelievo, di cernita €/o di raggruppamento dei rifiuti per il loro
trasporto;

Recupero: le operazioni encate ndl'alegato C d D. Lgs. 22/'97,

ALLEGATO C
Operazioni di recupero

N.B. Il presente allegato intende elencare le operazioni di recupero come
avvengono nella pratica. Ai sensi dell'articolo 4, i rifiuti devono essere
recuperati senza pericolo per la salute dell'uomo e senza usare procedimenti o
metodi che possano recare pregiudizio all'ambiente.

R1 Utilizzazione principale come combustibile o come altro mezzo per
produrre energia

R2 Rigenerazione/recupero di solventi

R3 Riciclo/recupero delle sostanze organiche non utilizzate come solventi
(comprese le operazioni di compostaggio e altre trasformazioni biologiche)

R4 Riciclo/recupero dei metalli e dei composti metallici.

R5 Riciclo/recupero di altre sostanze inorganiche

R6 Rigenerazione degli acidi o delle basi

R7 Recupero dei prodotti che servono a captare gli inquinanti

R8 Recupero dei prodotti provenienti dai catalizzatori

R9 Rigenetazione o altri reimpieghi degli olii

R10 Spandimento sul suolo a beneficio dell'agricoltura o dell'ecologia

R11 Utilizzazione di rifiuti ottenuti da una delle operazioni indicate da R1 a
R10

R12 Scambio di rifiuti per sottoporli a una delle operazioni indicate da R1 a
R11

R13 Messa in riserva di rifiuti per sottoporli a una delle operazioni indicate nei
punti da R1 a R12 (escluso il deposito temporaneo, prima della raccolta, nel
luogo in cui sono prodotti)

Recupero energetico: |'utilizzazione di rifiuti in impianti dedicati 0 in impianti indudridi
per laproduzione di energia;
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Reimpiego: riutilizzo del bene dismesso o di sue parti/prodotti ottenuti dal trattamento
di recupero;

Riciclaggio: ritrattamento dei rifiuti in un ciclo produttivo per la loro funzione originaria
0 per dtri fini, compreso il riciclaggio organico e laproduzione di C.D.R.;

Smaltimento: le operazioni elencate ndll'alegato B a D. Lgs. 22/'97;

ALLEGATO B
Operazioni di smaltimento

N.B. Il presente allegato intende elencare le operazioni di smaltimento

come avvengono nella pratica. Ai sensi dell'articolo 4, i rifiuti devono essere
smaltiti senza pericolo per la salute dellluomo e senza usare procedimenti o
metodi che possano recare pregiudizio all'ambiente.

D1 Deposito sul o nel suolo (a esempio discarica)

D2 Trattamento in ambiente terrestre (a esempio biodegradazione di ritiuti
liquidi o fanghi nei suoli)

D3 Iniezioni in profondita (a esempio iniezioni dei rifiuti pompabili in pozzi. In
cupole saline o faglie geologiche naturali)

D4 Lagunaggio (a esempio scarico di rifiuti liquidi o di fanghi in pozzi, stagni o
lagune, ecc.)

D5 Messa in discarica specialmente allestita (a esempio sistematizzazione in
alveoli stagni separati, ricoperti o isolati gli uni dagli altri e dall'ambiente)

D6 Scarico dei rifiuti solidi nell'ambiente idrico eccetto l'immersione

D7 Immersione, compreso il seppellimento nel sottosuolo marino

D8 Trattamento biologico non specificato altrove nel presente allegato, che dia
origine a composti 0 a miscugli che vengono eliminati secondo uno dei
procedimenti elencati nei punti da D1 a D12

D9 Trattamento fisico-chimico non specificato altrove nel presente allegato che
dia origine a composti 0 a miscugli eliminati secondo uno dei procedimenti
elencati nei punti da D1 a D12 (a esempio evaporazione, essiccazione,
calcinazione, ecc.)

D10 Incenerimento a terra

D11 Incenerimento in mare

D12 Deposito permanente (a esempio sistemazione di contenitori in una
miniera, ecc.)

D13 Raggruppamento preliminare prima di una delle goerazioni di cui ai punti
da D1 a D12

D14 Ricondizionamento preliminare prima di una delle operazioni di cui ai punti
da D1 a D13

D15 Deposito preliminare prima di una delle operazioni di cui ai punti da D1 a
D14 (escluso il deposito temporaneo, prima della raccolta, nel luogo in cui
sono prodotti)

Stoccaggio: le dtivita di smdtimento consstenti nelle operazioni di deposito prdiminare
di rifiuti di cui d punto D 15 ddl'dlegato B, nonché le attivita di recupero consstenti
nelle operazioni di messainriserva di maenidi di cui d punto R 13 dell'allegato C;
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ALLEGATO

CRITERI PER L'ATTUAZIONE DI UN SISTEMA DI GESTIONE
AMBIENTALE RIVOLTO ALL'ATTIVITA" DI RECUPERO DEI BENI
DUREVOLI DISMESS!.

Premessa

Nel seguito vengono esposti | principi e i lequisiti che dovrebbero caratterizzare un
sgema di gestione ambientae applicato dle attivita di recupero dei beni durevoli
dismess.

Tdi principi codtituiscono una sntes di quelli enuncidi pit dettagliatamente nelle 1SO
14001 e nel Regolamento (CEE) 1863/93 (EMAYS), dlacui documentazione originde s
fariferimento per le definizioni del termini qui adoperati.

L e aziende che desiderino partecipare al'accordo di programma dovrebbero:
?7? applicare, mantenere &ttivo, migliorare un Sstemadi gestione ambientale;
?? asscurars di ottemperare dla propria politicaambientae;

?7? dimogtrare tae conformita agli altri.

Codtituisce poi titolo di preferenza per I'inclusione nell'accordo di programma, nonché di

semplificazione a fini delle procedure di autorizzazione e controllo da parte degli organi

acio preposti:

?? richiedere la certificazioneregistrazione del proprio sstema di gestione ambientde
presso un organismo terzo, accreditato nell'ambito di uno schema riconosciuto.

In dntes il Sgemadi gestione ambientale € uno strumento di verificadd raggiungimento

degli obiettivi della politica ambientale ddll'azienda esplicante ativita di recupero del beni

durevoli dismess, e ne rende dimostrabile la conformita a quanto stabilito.

Applicato dle fas tecriche identificate d capitolo 2 ddle linee guida, il Sgema di

gestione ambienta e dovra comprendere:

?? definizione degli obiettivi dd recupero ivi incdud impegni per un miglioramento
continuo delle prestazioni ambientdi;

?7? pianificazione;

?7? atuazione e funzionamento ddle fas di ativita;

?7? predigposizioni dei controlli e delle azioni correttive;

?7? riesame dedlladirezione.

Il successo dd sstema dipende ddll’impegno e da coinvolgimento di tutti i liveli e di
tutte le funzioni ddll’ organizzazione e specidmente della direzione.

Requisiti del sistema di gestione ambientale

1) Definizione degli obiettivi del recupero

La direzione ddl'azienda dovrebbe garantire che la politica ambientde
ddl’ organizzazione:
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?? dagppropriata dla natura, dla dimensione e agli impatti ambientdi delle sue ativitae
includa un impegno a miglioramento continuo nella sdlvaguardia delle risorse e nella
prevenzione ddl’inquinamento. (Vedi linee guida, tabelle dd capitolo 3, paragrafo
3.2);

??includa un impegno ad essere conforme dla reativa legidazione e regolamentazione
ambientale gpplicabile e agli dtri requisti sottoscritti dal’ organizzazione. (Vedi linee
guida capitolo 3, paragrafo 3.1);

??fornisca il quadro di riferimento per Stabilire e riesaminare gli obiettivi e raguardi
ambientdi;

?? Sadocumentata, resa operante, mantenuta tiva e diffusa atutto il personae;

?? dadisponibile d pubblico.

2) Pianificazione

L’ impresa dovrebbe dars un‘organizzazione tale da poter stabilire e mantenere attiva e

aggiornata una procedura:

?7? per tenere sotto controllo gli aspetti ambientali delle proprie attivita come definiti nelle
linee guida;

?7? per consentire I'identificazione e I'accesso dle prescrizioni tecnico/legai e di dtro tipo
sottoscritte dall’ organizzazione che riguardano gli aspetti ambientdi evidenzidi ndlle
linee guida;

?? per dabilire e mantenere obiettivi e traguardi documentati per ciascun livello e
funzione rilevante interna dla organizzazione stessa.

L 'organizzazione dovrebbe stabilire e mantenere uno o piu programmi, che contengano:

??per ogni rilevante funzione e livdlo ddl'organizzazione, I'indicazione ddle
responsabilita per il raggiungimento degli obiettivi e dei traguardi;

2?1 tempi ed i mezzi coni quali devono essere raggiunti.

Identificazione dei livelli di responsabilita

Al fine di rendere efficace I’ esercizio della gestione ambientale, € necessario che ruali,
responsabilita e autorita siano definiti, documentati € comunicati.

Ladirezione deve predisporre le risorse indispensabili per attuare e controllare il Sgema
di gedione ambientde. Esse comprendono le risorse umane, le competenze
specididtiche, le tecnologie e le risorse finanziarie.

La direzione ddl organizzazione direttamente o preferibilmente tramite un suo
rappresentante a cio appositamente delegato, dovrebbe adoperars per

asscurare che i requidti del sstema di gestione ambientae sSano stabiliti, gpplicati e
mantenuti e che Sa mantenuta una regidtrazione delle ativita anche d fine dd riesame e
del miglioramento continuo.

Informazone e formazione del personale

L’ organizzazione dovrebbe stabilire e mantenere attive procedure per:

?? fornire I'informazione necessaria, su carta 0 su Sstemi eettronici, per descrivere gl
elementi fondamentdi dd Sstemadi gestione e le loro interazioni;

??asdcurare le comunicazioni interne fra i differenti liveli e le diverse funzioni
dell’ organizzazione;
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?? ricevere, documentare e rigpondere ale richieste provenienti dalle parti interessate
esterne.

Il personale che ha dei compiti che possono provocare impetti Sgnificativi sull’ ambiente
deve aver acquisito la competenza necessaria mediante formazione, addestramento e/o
esperienza appropriate.

Documentazione

L’ organizzazione dovrebbe stabilire e mantenere attive procedure per tenere sotto
controllo tutti i documenti relativi alo scopo di assicurare che:

?7? possano essere localizzati;

?7? dano periodicamente riesaminti, revisonati;

??le edizioni gppropriate del reativi documenti Sano disponibili;

27?1 documenti obsoleti Sano tempestivamente ritireti.

A tal fine dovrebbero essere predisposte le procedure e identificate | e responsabilita per
I’emissione e lamodificade divers tipi di documentazione.

3) Attuazione

L’ organizzazione deve dare esecuzione dle operazioni, in condizioni di normale esercizio
compresa la manutenzione e di prevedibili emergenze, d fine di assicurare che sano
condotte nelle condizioni prescritte, Stabilendo e tenendo aggiornate procedure
operative documentate.

4) Contralli e azioni correttive

L’ organizzazione dovrebbe anche gabilire e mantenere attive procedure documentate
per sorvegliare e misurare regolarmente le principdi caratteristiche di quelle operazioni

che possono avere un impato dgnificativo sull’ambiente, nonché di vautare
periodicamente la conformita dle leggi e a regolamenti ambientdi goplicabili.

Le apparecchiature di sorveglianza devono essere soggette a taratura e manutenzione e
le registrazioni relative a questi adempimenti devono essere conservate nel modi previdi

dalle procedure ddll’ organizzazione.

Dovrebbe dtresi stabilire e mantenere attive procedure per trattare ed andizzare le non
conformita e per dar corso dle azioni correttive.

Registrazioni e Audit ambientali

L’ organizzazione dovrebbe stabilire e mantenere attive procedure per I’identificazione,
consarvazione e rimozione delle regigtrazioni ambientdi.

Le regidtrazioni ambientali devono essere leggibili, identificabili e riconducibili al’ attivita,
a prodotto o d servizio acui S riferiscono.

L’ organizzazione deve dabilire e mantenere attivo un programma, 0 programmi, e

procedure per svolgere periodicamente audit del Sstema di gestione ambientae, d fine
di determinarne la conformitadla pianificazione.
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Per essere complete, le procedure di audit devono comprendere: [0 scopo el campo di
goplicazione dell’audit, la frequenza e la metodologia ddl’ audit, le responsabilita e i
requisiti per I’ esecuzione ddll’ audit e per il resoconto del risultati.

5) Riesame della direzione
Ladirezione ddl’ organizzazione dovrebbe, aintervali da essadeterminati, riesaminareil

ssema di gestione ambientale, per asscurars e fornire documentazione che continui a
essere adeguata ed efficace.
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