Insegnamento di Gestione Integrata della Produzione
Laurea Specialistica in Ingegneria Gestionale
Docente: Prof. G. Dini

Esercitazione n.9

Taglio su Policarbonato con LASER CO»

Prova Potenza Spot Velocita

1 8W Focalizzato (70) 76 mm/min (Pos. O L)
2 8 W Focalizzato (70) 112 mm/min (Pos. 4 L)
3 8 W Focalizzato (70) 165 mm/min (Pos. 3 V)
4 8 W Focalizzato (70) 205 mm/min (Pos. 4 V)
S 8 W Defocalizzato (150) |76 mm/min (Pos. O L)
6 8 W Defocalizzato (150) |112 mm/min (Pos. 4 L)
7 8 W Defocalizzato (150) | 165 mm/min (Pos. 3 V)
8 8 W Defocalizzato (150) [205 mm/min (Pos. 4 V)

Foratura su Policarbonato con LASER CO»

Prova Potenza Spot Tempo
A 8 W Focalizzato (70) S”

B 8 W Focalizzato (70) 10”

C 8W Focalizzato (70) 15”7

D 8W Focalizzato (70) 20”7

E 8W Defocalizzato (150) |5”

F 8 W Defocalizzato (150) |10”

G 8W Defocalizzato (150) |15”

H 8W Defocalizzato (150) |20”




Macchina sperimentale per Selective Laser Sintering
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