N.B.: indicare nel
disegno lo zero
pezzo impiegato, la
disposizione degli
assi lineari nonché
la posizione esatta
degli eventuali assi

rotativi

Esame di GESTIONE INTEGRATA DELLA PRODUZIONE del 12//07

Operazione Utensile | Corrett. Speed Feed Note
Contornatura esterna 1 1 2500 giri/min | 180 mm/min Una passata
Centratura 7 fori 2 2 1500 giri/min | 0,08 mm/giro Profondita 2 mm
Foratura 7 fori 3 3 1000 giri/min | 0,1 mm/giro Passante
con scarico truciolo
Maschiatura 4 fori 4 4 800 giri/min | 0,05 mm/giro Passante
Fresatura cave 5 5 1200 giri/min | 90 mm/min | Passante (2 passate)

Altre informazioni:

Diametro fresa contornatura: 10 mm; diametro fresa frsatura cave: 25 mm

Spessore pezzo: 10 mm

Cognome e nome:




	Una passata

